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ZRE KATOWICE

Karuzelowe centrum obrobkowe sterowane numerycznie
Rafamet KCI 320/400N (KOD B-3) — dane techniczne
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ZRE Katowicel

1. PRZEDMIOT OFERTY.
Przedmiotem oferty jest karuzelowe centrum obrobkowe Rafamet KCI 320/400N (KOD B-3).

2. ZAKRES OFERTY.

Oferta swym zakresem obejmuje sprzedaz urzgdzenia- karuzelowe centrum obrobkowe sterowane
numerycznie Rafamet KCI 320/400N (KOD B-3) wraz z akcesoriami.

1. ZALACZNIKI.

Zatgcznik nr 1 — Dokumentacja techniczna urzadzenia.

STEROWANE NUMERYCZNIE KARUZELOWE
CENTRUM OBROBKOWE typ: KCI

320/400N (a3
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Wyposazenie standardowe urzgdzenia:

OPIS WYPOSAZENIA

toze ze stotem zeliwnym @ 3200 mm — fozysko toczne wielkogabarytowe

>1 Szczeki stotu (4 szt.) wraz z kluczem zapadkowym (1 szt.)

5.2 |Pomiar potozenia stotu (0$,S1”)

5.3 |Naped gtéwny stotu z silnikiem o mocy 121 kW

5.4 [Brama obrabiarki (dla Hmax=3000 mm i @Max. = 4000 mm)

55 [0$,C” - pozycjonowaniekgtowe stofu

Belka suportowa (przesuwna)

5.6
Mechanizm przesuwu i zakleszczenia belki suportowej

5.7 |Ostonyteleskopowe prowadnic belki suportowej i prowadnic stojakéw pod belka suportowa

Suport pionowy prawy tokarsko-wiertarsko-frezarski, wysuw suwaka 2100 mm
(wymiana gtowic narzedziowych —automatyczna)

5.8 |Liniowe systemy pomiarowe przesuwu suportuisuwaka - firmy Heidenhain

Imak tokarski do nozy trzonkowych

Ostona mechanizméw suwaka

Agregat hydrauliczny
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5.9 (zasilaczsmarowania obiegowego
5.10 |Rozprowadzenie przewoddéw hydraulicznychi smarowania
Uktad sterowania numerycznego f-my Siemens typu Sinumerik 840D Solution Line Ekran
5.11 |ukfadu CNC: TFT color Flatscreen 15”
Diagnostyka zaktdcen z procedurami postepowania na ekranie CNC
5.12 |Okablowanieobrabiarkii szafa sterownicza
5.13 [Pulpitsterowniczy — wolnostojgcy obok obrabiarki
5.14 [Ostonywidrowe toza ze zsypem wioréw + mechaniczny tasmowy transporter widrow
Uktad chtodzenia wodnego narzedzi (na/przez narzedzie skrawajace)
515 Specjalneuszczelnieniestotui oston
5.16 |[Uktad pneumatyki sitowej
5.17 |[Ostonyobrabiarki zprzodu rozsuwane mechanicznie
5.18 [Oswietlenieprzestrzeni roboczej
5.19 ([System kamer tv przemystowych dla obserwacji procesu obrébki
5.20 ([Sygnalizator stanupracyobrabiarkispecjalnglampka-,Semafor”
5.21 ([Klucze do obstugii montazu obrabiarki
5.22 [Osprzet do ustawienia i zamocowania obrabiarkina fundamencie
5.23 ([Drabina, porecze orazbarierki ochronne
5.24 |Dokumentacja techniczno —ruchowa (DTR)
5.25 [Dokumentacja obstugiiprogramowania uktadu CNC

Wyposazenie dodatkowe urzadzenia:

KOD: NAZWA

B-3/a-1.1.1

ton

toze ze stotem zeliwnym @ 3200 mm (z tozyskiem tocznym wielkogabarytowym ) i no$nos$ci 50

Dane techniczne:

o Maksymalneobroty stotu: 110 obr/min.
o Maksymalnyciezar obrabianego przedmiotu (symetrycznego) 50 [x10] kN

B-3/c-3

Maksymalna $rednicaobrabianego przedmiotu @ 4000 mm

Zwiekszenie mozliwos$ci technologicznych obrabiarki o obrébke przedmiotéw o maksymalnej srednicy @ 4000 mm.

B-2 /m-3

Wielkos¢ ekranu pulpitu 15”

B-2 / h-2.2 (C-6)

Gtowica tokarska uniwersalna pionowa/pozioma dla systemu narzedziowego CAPTO wraz z
przystosowaniemsuportu_(wymiana narzedzi pdétautomatyczna)

Gtowica umozliwia pétautomatyczne zamocowanie narzedzi tokarskich CAPTO w
gniezdzie poziomym i pionowym (zaciskaniei luzowanieautomatyczne,
podawaniereczne).

Glowica zapewnia podawanie chtodziwa na/przez narzedzie skrawajace.
Standardowg pozycjg roboczg gtowicy, jest pozycja stosowana do automatycznej
wymiany narzedzi. Glowica moze by¢ przestawiana o kat 180° z udziatem
operatora.
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B-2 / h-6.2 (1SO-50) | Gtowica frezarska stata 90° dla narzedzi ISO-50 firmy PIBOMULTI FEC50-30

Dane techniczne:

o Uchwyt narzedzia: 1SO-50

o Moc: 30 kW

a  Maksymalneobroty na wyjsciu: 2000 obr/min

o Maksymalny moment na wyjsciu: 1500 Nm

o Przetozenie: i=1:1

0 Mocowanie narzedzi (zaciskaniei luzowanie) automatyczne

o Wymiana narzedzi reczna

o Chtodzenie narzedzi skrawajacych: zewnetrzne

o Chtodzenie narzedzi skrawajacych: wewnetrzne 20 bar

B-2 / h-7.2 (ISO-50) | Gtowica frezarska uniwersalna +120°dla narzedzi ISO-50 firmy PIBOMULTI FTARH50-20

Dane techniczne:

a  Uchwyt narzedzia: I1SO-50

o Moc: 20 kw

a  Maksymalneobroty na wyjsciu: 1800 obr/min
o Maksymalny moment na wyjsciu: 600 Nm

o  Przetozenie: i=1:1

o Mocowanie narzedzi: reczne

o Wymiana narzedzi reczna

a Chtodzenie narzedzi skrawajacych: zewnetrzne

o Pozycjonowanieosi,B”+ 120°co 1° reczne

B-2 / h-17 (1SO-50) | Gtowica frezarska specjalna (offset) 1SO-50

Gtowica przeznaczona jest do wykonywania operacji wiertarsko-frezarskich, gdy wymagane jest przesuniecie
pofozenia osi narzedzi wzgledem osi wrzeciona w kierunku réownolegtym do ptaszczyzny przesuwu suportu.
Gtowica jest przystosowana do pétautomatycznego zaciskaniai luzowania narzedzi z chwytem stozkowym 7:24
ISO Nr 50. Glowica moze byé recznie przestawiana o 1809, wokét osi wrzeciona frezarskiego suwaka. Mocowanie
gtowicy w suwaku odbywa sie w sposdb automatyczny.

Parametry techniczne:

o Moc: max. 25 kW
o Maksymalneobroty: 2000 obr./min.
o Przesuniecieosi narzedzia od osi wrzeciona 100 mm
o Dtugosétubusa L w zakresie 500 + 600 mm
o Chtodzenie narzedzi skrawajacych: zewnetrzne
B-2/h-1.2P Magazyn gtowic narzedziowych (5 pozycyjny) prawy

Naped magazynu zapewnia specjalnysilnik zasilany zregulatora.

Sterowanie pracg magazynu odbywa siez uktadu CNC wedtug programu technologicznego.
Magazyn jest przystosowany do automatycznego pobierania gtowic bezposrednio suwakiem
suportu.Magazyn posiadajacy 5 pozycji przewidziany jest gitdwnie do wspdtpracy z suportem
tokarsko — wiertarsko —frezarskim.

B-2/h-1.2L | Magazyn gtowic narzedziowych (3 pozycyjny) lewy

Opisj.w.—opcjaB-2/h-1.2.P

B-2 / k-6 | Wyposazeniedo pomiaru narzedzi skrawajgcych
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Czujnik pomiarowy firmy Renishaw stuzy do pomiarui kalibrowania narzedzi obrébczych.

Pomiar narzedzia przed obrébkg pozwala na uwzglednienie uchybu doktadnosci zamocowania narzedzia wuchwycieoraz
tolerancjewykonania ptytek skrawajacych.Zapewnia to znaczne podwyzszenie doktadnosci wykonania obrébki.

Pomiar narzedzia po obrdbce pozwala okreslic¢ jego zuzycie i zaktualizowaé wymiary narzedzia oraz pozostaty do
wykorzystania czas pracy narzedzia. Urzadzenie pomiarowe narzedzi jest zainstalowane wysuwnie pod belkg suportowa.
Podczas normalnej pracy maszyny

— pozostaje ono wycofane pod ostona.

Dla wykonania pomiaru —urzadzenie jestwysuwane do potozenia roboczego, znajdujacego siew ptaszczyznie przesuwu
wrzeciona gtéwnego suwaka.

B-3/d-4.1.2 Pomiar potozenia belki suportowej (dla max. wysokosci 3000mm)

« 0SS ,W” (liniat+0s$ pomiarowa)

B-2 /f-3 Utrzymanie nadcisnieniaw liniowych systemach pomiarowych osi ,X”i,Z2” (dodatkowa ochrona
przed zabrudzeniem)

Zasilanieuktadu z sieci sprezonego powietrza Zamawiajacego

B-2 / m-2 Dodatkowy pulpitsterowniczy (BHG — przenosny)

Zakres funkcji: uproszczony

B-3/0-2.1 Dodatkowe oswietlenie przestrzeni roboczej

B-2 / p-8 Dodatkowa filtracjacieczy chtodzacej

Opcja zalecana przy zastosowaniu przystawki szlifierskiej

B-2 /v-1 Wolnostojgcy pomostdla obstugi suportu pionowego prawego wraz z pulpitem sterowniczym
zamiast pulpitu wolnostojgcego

Przesuwny w kierunku poziomym i pionowym.

B-2 /w-1 Przystawka szlifierska firmy SFJ, z Grupy Fischer —wymiana przy udzialeoperatora

Podtaczenie przewodu elektrycznego przystawki - reczne
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