Zaswiadcza sieg, ze

CERTYFIKAT

Spawanie pojazdow szynowych i ich czesci skladowych wedtug
EN 15085-2:2020

Zaktady Remontowe Energetyki Katowice S.A.

ul. Martyniakow 7
43-603 Jaworzno
Polska

spetnia wymagania dotyczgce wykonywania prac spawalniczych w zakresie:

Poziomu klasyfikacji CL1 oraz rodzaju dziatalnosci
P —wytwarzanie, M — naprawa
wedtug EN 15085-2:2020

Obszar zastosowania: Wytwarzanie nowych zespotéw i czesci sktadowych pojazdéw szynowych, naprawa czesci
pojazddw szynowych; z wytgczeniem projektowania.

Zakres certyfikaciji

Procesy spawania Grupa materialowa : :
wg EN ISO 4063 wg ISO/TR 15608 Wymiary Uwagi
t=5,0 mm FW
11 t=3,0+ 12,0 mm
t = 35,0 + 140,0 mm BW
111 t=4,0 mm FW
12 t=3,0 = 150,0 mm
D > 44,5 mm BW
1.2/8.2 t=3,0+ 24,0 mm BW
(kontynuacja: kolejna strona)
Koordynator prac spawalniczych: Krzysztof Kusy, IWE data urodzenia: 08.02.1973
Réwnouprawniony zastepca: Konrad Kurek, IWE data urodzenia: 24.10.1982
Zastepca: Barttomiej Wasala, IWE data urodzenia: 07.04.1985
Uwagi: patrz — kolejna strona

Nr certyfikatu: TUVRh/15085/CL1/PL013/23
Okres waznosci: od 30.06.2023 do 29.06.2026

Data wystawienia: 26.06.2023
Audytor: Krzysztof Skrzypek

Postanowienia ogélne (patrz — kolejna strona)

Andrzej Kierzek
Jednostka Certyfikujaca



Nr certyfikatu: TUVRh/15085/CL1/PL013/23

Kontynuacja zakresu certyfikacji

g EN 190 4063 g SOTR 15606 Wymiary Unagi
1.2/8.2 t=3,0+ 24,0 mm BW
3.1/8.2 t=3,0+ 10,0 mm FW

111 8.1 t=3,0+ 10,0 mm BW
8.2 t=5,0 mm Fw
t=3,0+24,0mm BW
114 1.2 t=3,0+ 20,0 mm BW
12 t=4,0 mm Fw
t=3,0 +260,0 mm BW
135
t=3,0mm FW
2.2 t=1,0+ 30,0 mm BW
135p 2.2 t=1,4+4,0mm FW
12731 (= 3,04 58,0 mm FwW
t=1,0+ 56,0 mm FW
22181 t=1,4+20,0 mm BW
t=5,0 mm FwW
135 31 t=3,0+240,0 mm BW
t=5,0 mm FwW
32 t=3,0 +100,0 mm BW
t=3,0+ 56,0 mm FW
81 t=1,4+24,0mm BW
t=5,0mm Fw
136 1.2 t=3,0+ 24,0 mm BW
t=5,0 mm FwW
138 1.2 t=3,0+120,0 mm BW
11 t=5,0 mm Fw
aw
v, Fw
ow,Fw
s ow
141 2.2 t=3,0+40,0 mm FW
3.1/2.2 t=3,0+40,0 mm EW
t=14+12,0 mm
11/8.1 D=6,0+42,6 mm BW
D 257,2 mm
22/8.1 t=3,0+ 30,0 mm FW
61 t=0,7+12,0 mm FW
D= 6/6- 152.2 m BW
141/111 1.2 'S 2 o BW
141/121 1.2 t=125+72,0 mm BW
2.2 t=3,0+40,0 mm Fw
141/135p 31/22 t=3,0+ 24,0 mm BW, FW
141/ 136 1.2 t=6,3+25,0mm BW
141/138 12 LR o mm BW
1.2 D =8,0; 10,0 mm -
783 2.2 D =6,0; 21,5 mm o

TUV Rheinland Polska Sp. z o.0.
ul. Wolnosci 347, 41-800 Zabrze, Polska

Jednostka Certyfikujgca
e-mail: post@pl.tuv.com




Nr certyfikatu: TUVRh/15085/CL1/PL013/23

Uwagi:
Warunki certyfikacji EN 15085-2 dostepne pod adresem:
www.tuv.pl/zalaczniki.

Adres rejestrowy przedsiebiorstwa:

Zaktady Remontowe Energetyki Katowice S.A.
ul. Generata Zygmunta Waltera Jankego 13
40-615 Katowice

Dodatkowy personel nadzoru spawalniczego:
Jacek Czardybon, data urodzenia: 05.08.1971, IWE;
Piotr Michalski, data urodzenia: 31.10.1993, IWE;

Przedstawiciele personelu nadzoru prac spawalniczych, p. Krzysztof Kusy, p. Konrad Kurek i p. Barttomiej Wasala
sg uprawnieni do przeprowadzania egzaminoéw kwalifikacyjnych spawaczy zgodnie z obowigzujgcymi normami w
zakresie zgodnym z zakresem certyfikacji niniejszego certyfikatu.

Postanowienia ogdlne

wedtug EN 15085-2:2020.

Uniewaznienie certyfikatu

Jednostka certyfikujgca wytwérce, ktéra wystawita niniejszy certyfikat, jest uprawniona do jego uniewaznienia,

jezeli:

— zaistniejg uzasadnione watpliwosci co do prawidtowego wykonywania prac spawalniczych wedtug okreslonych
norm odniesienia,

— zaistniejg uzasadnione watpliwosci co do prowadzenia prawidtowego nadzoru prac spawalniczych wedtug
okreslonych norm odniesienia,

— zaden z uznanych w procesie certyfikacji koordynatoréw prac spawalniczych nie bedzie kontynuowat wspotpracy
z wytwdrcg w zakresie nadzoru spawalniczego,

— nie bedg dostepne aktualne i zgodne z okreslonymi normami odniesienia Swiadectwa egzaminéw
kwalifikacyjnych spawaczy i operator6w spawania,

— spawaczom lub operatorom spawania zostang zlecone do wykonania prace spawalnicze, ktére wykraczajg poza
zakresy ich kwalifikacji, ktére sg potwierdzone egzaminami wedtug odpowiednich norm odniesienia,

— nie bedg spetnione inne wymagania okre$lonych norm odniesienia,
— wytwoérca odméwi jednostce certyfikujgcej mozliwosci przeprowadzenia corocznej weryfikacji,
— wytworca zrezygnuije z certyfikatu.

Wytwdérca spawalniczy jest zobowigzany ztozy¢ do jednostki certyfikujgcej pisemne potwierdzenie przyjecia
uniewaznienia certyfikatu.

W przypadku przediuzenia waznosci aktualnego certyfikatu, wniosek w tej sprawie musi by¢ ztozony do jednostki
certyfikujgcej wytwdrce na co najmniej dwa miesigce przed koncem okresu waznosci aktualnego certyfikatu.
Otrzymuja:

1. Wnioskujgcy wytwérca (oryginat)

2. Archiwum

TUV Rheinland Polska Sp. z o.0.

ul. Wolnosci 347, 41-800 Zabrze, Polska
Jednostka Certyfikujgca

e-mail: post@pl.tuv.com



